DURAN® Erlenmeyerkolben
DURAN?® Erlenmeyerkolben, enghalsig

Artikelnr.: 21 990 27, 21 216 XX

DURAN® Erlenmeyerkolben, weithalsig
Artikelnr.: 21 226 XX

DURAN® Erlenmeyerkolben mit DIN Gewinde
Artikelnr.: 21 803 XX, 21 803 5X

DURAN® Erlenmeyerkolben mit NS
Artikelnr.: 24 193 XX

Achtung: Die Sicherheitsanweisungen gelten nur fir Original DURAN® Produkte. Achten Sie
daher auf das SCHOTT DURAN® Markenzeichen, denn dieses garantiert die bewahrte DURAN®
Qualitat und hdchste Sicherheit bei der Anwendung.

Arbeiten unter Druck und Vakuum

o DURAN® Erlenmeyerkolben sind nicht fiir Arbeiten unter Druck oder Vakuum geeignet.

Temperaturbestandigkeit

Die héchstzuléssige kurzfristige Gebrauchstemperatur von DURAN® betragt 500 °C.

Die maximale Temperaturwechselbestandigkeit betragt AT=100 K.

Glasgerate nur unter Berucksichtigung der Temperaturwechselbestandigkeit AT =100 K abrupten
Temperaturanderungen aussetzen.

Vor jeder Anwendung muss die Glasoberflache der Erlenmeyerkolben auf Beschadigungen wie
Kratzer, Risse oder Ausbriche kontrolliert werden. Beschadigte Kolben dirfen aus
Sicherheitsgrinden nicht verwendet werden.
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DURAN GROUP SICHERHEITSANWEISUNGEN / SAFETY INSTRUCTIONS

Temperaturbestandigkeit beim Einfrieren

e DURAN?® Glas kann bis zur maximal moglichen negativen Temperatur abgekiihlt werden und
eignet sich auch fur die Verwendung in flissigem Stickstoff (ca. =196 °C). Da die Geometrie die
thermischen Eigenschaften beeinflusst, empfiehlt es sich nur kleine Volumina stark negativen
Temperaturen auszusetzen. Weiter mussen die thermischen Eigenschaften der
Schraubverschlisse oder sonstiger Komponenten beachtet werden.

e Wahrend des Gebrauchs/ Einfrierens ist unbedingt die Ausdehnung des Inhalts zu beachten.
Deshalb missen die Kolben in einer Schraglage (ca. 45 °), nur max. 3/4 gefullt
(Oberflachenvergréf3erung) eingefroren werden.

e Beim Abkuhlen und Auftauen muss darauf geachtet werden, dass der Temperaturunterschied
nicht groRer als 100 K ist. In der Praxis empfiehlt sich deshalb ein stufenartiges Abkihlen und
Auftauen.

e Das Auftauen des gefrorenen Gutes kann durch Eintauchen der Glaser in ein Flissigkeitsbad
erfolgen (Temperaturunterschied nicht grof3er alsAT=100 K). Hierdurch wird das gefrorene Gut
gleichmafiig von allen Seiten erwarmt, ohne den Kolben zu zerstéren. Das Auftauen kann jedoch
auch langsam von oben erfolgen, so dass die Oberflache zuerst flussig wird und das Gut sich
ausdehnen kann.

Autoklavieren/ Sterilisieren

o DURANP® Erlenmeyerkolben sind autoklavierbar/ sterilisierbar.

Reinigung
¢ Die Reinigung sollte manuell im Tauchbad oder maschinell in der Spulmaschine erfolgen.

e Um die Laborgerate zu schonen, sollten sie unmittelbar nach Gebrauch bei niedriger Temperatur,
kurzer Verweildauer und geringer Alkalitat gereinigt werden.

e Laborgerate, die mit infektiossen Substanzen oder mit Mikroorganismen in Berihrung gekommen
sind, mussen entsprechend den gultigen Richtlinien behandelt werden.
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DURAN GROUP SICHERHEITSANWEISUNGEN / SAFETY INSTRUCTIONS

Manuelle Reinigung

e Wisch- und Scheuerverfahren mit einem Lappen oder Schwamm, die jeweils mit
Reinigungslosung getrankt sind. Laborglaser dirfen nie mit abrasiven Scheuermitteln oder
-schwdmmen bearbeitet werden, da hierbei die Oberflache verletzt werden kann.

e Eine Oberflachenverletzung kann die Glaseigenschaften beeintrachtigen und die weitere
Verwendung der Produkte einschranken.

e Bei Laborglasern sind langere Einwirkzeiten von Uber 70 °C in stark alkalischen Medien zu
vermeiden, da dies zur Schadigung der Bedruckung und zu Glaskorrosion fihren kann. Starke
mechanische Belastungen bei der Reinigung, beispielsweise mit einem Metalll6ffel, sind
ebenfalls zu vermeiden.

Maschinelle Reiniqung

e Spulmaschinen miussen so bestuckt werden, dass die Glaskorper - insbesondere die Gewinde -
nicht aneinander schlagen.
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